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GRUPPO AUSILIARIO DI INIEZIONE

SECONDARY INJECTION UNIT

Trasforma facilmente la tua pressa
standard in una macchina per multicolor
0 multicomponent.

| nostri gruppi di iniezione ausiliari sono
completamente autonomi essendo dotati
di una propria unita idraulica, pannello di
controllo elettronico e touch screen per il
settaggio.

Questa caratteristica rende i nostri gruppi
di iniezione ausiliari facilmente adattabili
a qualsiasi pressa esistente tramite
apposita interfaccia EUROMAP 12 o 67,
inoltre rende decisamente economica la
trasformazione di una pressa standard in
una a piu colori e multicomponenti.

La larga gamma di produzione permette di
soddisfare qualsiasi richiesta di volume di
stampata, dai 5 cc agli oltre 2000 cc.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Diametro Vite

Lunghezza vite

Corsa di dosaggio
Velocita Rotazione Vite
Capacita di plastificazione
Velocita d'iniezione
Volume di Iniezione max
Peso stampabile max PS
Peso stampabile max Gomma
Pressione di Iniezione
Pressione di Esercizio
Potenza riscaldamento
Potenza installata
Capacita Serbatoio

Diametro Vite

Lunghezza vite

Corsa di dosaggio
Velocita Rotazione Vite
Capacita di plastificazione
Velocita d'iniezione
Volume di Iniezione max
Peso stampabile max PS
Peso stampabile max Gomma
Pressione di Iniezione
Pressione di Esercizio
Potenza riscaldamento
Potenza installata
Capacita Serbatoio

Si puo inolire processare qualsiasi tipo di
polimero iniettabile grazie alla possibilita di
equipaggiare I'unita con cilindri bimetallici
e viti con profilo dedicato.

| nostri gruppi ausiliari possono essere
posizionati sia orizzontalmente che
verticalmente e possono essere fissati
sia sul Piano Fisso che direttamente allo
stampo. | nostritecnici sono a disposizione
del cliente per studiare posizionamenti
con esigenze particolari.

La programmazione del gruppo autonomo
di iniezione avviene tramite un proprio
display a coloritouch screen che permette
in modo agevole e intuitivo, 'impostazione
di tutti i parametri usuali necessari per il
ciclo di stampaggio.

Tutti i componenti sono stati selezionati

ST60
mm 19 18 22
L/D 22 18 24
mm 60
rpm 300
g/s 2,4 3,5 5
cmd/s 12,4 18 12
cm? 10,6 193 38
gr 10,6 19,3 38
gr 9 13,4 33
bar 1984 1380 2230
bar 175
Kw 2
Kw 4
L 10
mm 35 40 45 45
L/D 23 20 18 25
mm 200
rpm 220
/s 11 18 27 25
cm’/s 64 83 105 136
cm? 192 251 318 476
gr 192 251 318 476
gr 165 216 273 404
bar 2280 1744 1379 2160
bar 175
Kw 8
Kw 16
L 100

ST100

per garantire affidabilita, robustezza
ed economicita di utilizzo. Inoltre &
disponibile di serie, tramite collegamento
WIFI, la teleassistenza per permetterci di
eseguire, comodamente dalla nostra sede,
il controllo delle impostazioni ed installare
eventuali aggiornamenti software.

25 28 28 32 89
21 19 23 20 18
100 150
300 260
9 11 9,5 11 13,5
18 26 51 66 80
49 61,6 92 120 144
49 61,6 92 120 144
42 53 79 103 124

1784 1423 2278 1744 1458
175 175
2,4 7
6,4 14
25 100
$T300

50 60 60 70 80
20 17 23 20 17
300 400
210 210
33 51 51 74,5 104
168 242 208 248 371

588 847 1130 1538 2010
588 847 1130 1538 2010
500 720 961 1307 1709
1750 1220 2012 1480 1132
175 175
17 25
32 47
150 200



Velmi jednoduchym spésobom mdézZete
pretvorit vas stroj ha pouZitie na viac farieb
alebo viac komponentov.

NaSe pridavné vstrekovacie jednotky st
plne samostatné a su vybavené vlastnou
hydraulickou  jednotkou,  elektronickym
ovladacimpanelom a dotykovou obrazovkou
sltiZiacou na nastavenie parametrov.

Vdaka tejto viastnosti sa mézu naSe
pridavné vstrekovacie jednotky pomocou
prislusného  rozhrania EUROMAP 12
alebo 67  jednoducho  prispésobit
akémukolvek uz existujicemu lisu. Zaroveri
je rieSenie spocivajuce v prestavbe
Standardného lisu na lis viacfarebny
a viackomponentny velmi ispomné.

Vdaka Sirokému vyrobnému radu je mozné
uspokojit akukolvek poZiadavku suvisiacu
s lisovanym objemom, od 5 cm? po viac nez
2 000 cm®.

Vdaka moznosti  vybavit  jednotku
TECHNICKE VLASTNOSTI

Priemer zavitovky

Pomer dlzka/priemer

Maximalny posun zavitovky

Rychlost otacania zavitovky

Kapacita plastifikacie

Rychlost vstrekovania

Maximalna kapacita vstreku

Maximalna kapacita vstrekovania - Polystyren
Maximalna kapacita vstrekovania - Guma
Pracovny tlak

Tlak cerpadla

Viykon ohrevu

Celkovy instalovany vykon

Kapacita olejovej nadrze

Priemer zavitovky

Pomer dlzka/priemer

Maximalny posun zavitovky

Rychlost ota¢ania zavitovky

Kapacita plastifikacie

Rychlost vstrekovania

Maximalna kapacita vstreku

Maximalna kapacita vstrekovania - Polystyren
Maximalna kapacita vstrekovania - Guma
Pracovny tlak

Tlak ¢erpadla

Viykon ohrevu

Celkovy instalovany vykon

Kapacita olejovej nadrze

bimetalickymi  valcami a  zavitovkami
s vhodnym profilom je mozné pouZit
akykolvek druh polyméru ur¢eného na
vstrekovanie.

NaSe pridavné jednotky sa mézu postavit
ako vodorovne, tak aj zvislo a mézu sa
upevnit ako ha pevnu plosinu, tak aj priamo
na formu. Na$i technici su pripraveni
hladat spolu so zakaznikom najvhodnejSie
postavenie  tak, aby  zodpovedalo
individualnym potrebam.

Samostatna vstrekovacia jednotka sa
programuje priamo z Vlastnej farebnej
dotykovej  obrazovky, prostrednictvom
ktorej je mozné jednoducho a intuitivne
nastavit vSetky bezné parametre potrebné
pre lisovaci cyklus.

VSetky komponenty boli zvolené tak, aby
bola zaistena spolahlivost a pevnost
jednotky a takisto jej ekonomicky chod.

je prostrednictvom WIFI k dispozicii

dialkova asistencia, vdaka ktorej mézeme
pohodine z nasho sidla kontrolovat
nastavenie a inStalovat pripadné softvérové
aktualizacie.

ST60 ST100 ST150

Aj pre sériovy rad vyrobkov spojenia
mm 15 18 22
L/D 22 18 24
mm 60
rpm 300
/s 2,4 815 5
cm¥/s 12,4 18 12
cm? 10,6 15,8 38
gr 10,6 15,8 38
gr 9 13,4 33
bar 1984 1380 2230
bar 175
Kw 2
Kw 4
L 10

25 28 28 32 35
21 19 23 20 18
100 150
300 260

g 11 98 11 13,5
18 26 51 66 80

49 61,6 92 120 144
49 61,6 92 120 144
42 53 79 103 124
1784 | 1423 2278 1744 1458
175 175

2,4 7

6,4 14

25 100

ST200 ST300 ST400

mm 35 40 45 45
L/D 23 20 18 25
mm 200

rpm 220

a/s 11 18 27 25
cm?/s 64 83 105 136
cm? 192 251 318 476
gr 192 28] 318 476
gr 165 216 273 404
bar 2280 1744 1379 2160
bar 175

Kw 8

Kw 16

L 100

50 60 60 70 80
20 17 23 20 17

300 400
210 210
33 51 i 74,5 104
168 242 208 248 371
588 847 1130 1538 2010
588 847 1130 1538 2010
500 720 961 1307 1709
1750 1220 2012 | 1480 1132
175 175
17 25
32 47
150 200



Steho S.r),
Sede operativa: via dell’Artigianato 95
25039 Travagliato, BS - [TALY
Tel. / Fax: + 39 030 6864470
info@stebosrl.com
PEC: stebopec@pec.it
www.stebosrl.com
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