VSTREKOVANIE



ZAVITOVKY
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Plastifikacni $nek je nejdulezitéj§im kom-
ponentem pfi procesu lisovani a jeho fun-
kce spodiva v pfipravé plastifikovaného
polymeru (melt) v takové kvalité a homo-
genité, aby bylo mozné vyrobit vylisky bez
vad s uspokojujicimi estetickymi a mecha-
nickymi vlastnostmi. Snek musi mit navic
dlouhou zivotnost, tak aby nemél neblahy
finanéni dopad na cenu vyrobku.

Pro dosazeni optimalniho vysledku jsou
rozhodujici dva faktory:

spravna volba materialu, z néhoz je $nek
vyroben a odpovidajici tepelna povrchova
Uprava odpovidajici volbé profilu a
geometrie.

Kombinaci téchto dvou faktorld ziskame
Snek o vysokém vykonu a spravném
poméru cena / Zivotnost.

Az prili§ Casto se pfi lisovani pouziva
univerzalni $nek a zapomina se na sku-
tednost, Ze Snek se specifickou geometrii
by umoznil dosahnout fady vyhod, jako
je kratsi doba cyklu, vétsi vystup a vyssi
kvalita taveniny a Ze by tudiZ bylo mozné
vyrobit vylisek za nizsi cenu.

Firma STEBO je schopna vyprojektovat
a vyrobit plastifikacni $neky s geometrie-
mi vhodnymi pro riizné typy pouziti. Jsme
schopni navrhnout $neky s michaci vhod-

nymi pro kazdy typ polymeru, Maddock
nebo $neky s bariérovym profilem resp. i
jiné geometrie na zakladé specifické stu-
die pro konkrétni pfipad.

NaSe technické oddéleni je Vam k dispo-
zici pro navrh a realizaci $neku se specifi-
ckymi profily a vhodnymi pomeéry kompre-
se.

Plastifikacna zavitovka je najdéleZitejSim
komponentom pri procese lisovania a
jej funkcia spociva v priprave plastifiko-
vaného polyméru (melt) v takej kvalite a
homogenite, aby bolo mozné vyrobit vylis-
Ky bez chyb s uspokojujucimi estetickymi
a mechanickymi vlastnostami. Zavitovka
musi mat navySe dlhl Zivotnost, aby ne-
mala nepriaznivy finanny dopad na cenu
vyrobku.

Pre dosiahnutie optimélneho vysledku su
rozhoduijuce dva faktory:

«  gpravna volba materialu, z ktorého je
zavitovka vyrobena a zodpovedajuca
tepelna povrchova Uprava

«  zodpovedajica volba profilu a geo-
metrie

Kombinaciou tychto dvoch faktorov
ziskame zavitovku s vysokym vykonom a
spravnym pomerom cena/zivotnost.

Az prili§ Gasto sa pri lisovani pouZiva
univerzalna zavitovka a zablda sa na
skutodnost, Ze skrutka so Specifickou geo-
metriou by umoZznila dosiahnut mnozstvo
vyhod, ako je kratsi ¢as cyklu, vadsi vys-
tup a vysSia kvalita taveniny a Ze by teda
bolo moZné vyrobit vylisok za nizSiu cenu.

Firma STEBO je schopna vyprojektovat a
vyrobit plastifikacné zavitovky s geometria-
mi vhodnymi pre rézne typy pouzitia. Sme
schopni navrhnut zavitovky s mieSacmi
vhodnymi pre kazdy typ polyméru, Mad-
dock alebo zavitovky s bariérovym pro-
filom, resp. aj iné geometrie na zaklade
Specifickej Studie pre konkrétny pripad.

NaSe technické oddelenie je vam k dis-
pozicii pre navrh a realizaciu zavitoviek so
Specifickymi profilmi a vhodnymi pomermi
kompresie.



Plastifikacni vélce, podobné jako Sneky, po-
dléhaji opotiebeni z dlivodl otéru anebo ko-
roze. Proto, i v tomto pfipadg, stoji za to, véno-
vat nélezitou pozornost vybéru nejvhodnéjsiho
materialu pro vyrobu valce.

Firma STEBO nabizi pro vyrobu valct fadu
materiall nejlépe vyhovujicich  zjisténym
pozadavkum, které jsou vhodné i s ohledem
na pouzity material prislusného Sneku, tak aby
byla zaruéena pfiméfena pofizovaci cena a
Zivotnost plastifikacni jednotky.

Kromé vyroby standardnich valci z nitrido-
vané oceli (uréenych vSude tam, kde neni
mimoradné agresivni prostredi), nabizi firma
STEBO fadu bimetalickych valci s rlznymi
vlastnostmi.

Volba slitiny, ze které je vyrobena vlozka,
probiha podle toho, zda uzivatel pozaduje
odolnost proti opotiebeni nebo odolnost proti
korozi resp. odolnost vici obéma faktor(im.

ZVETSENi NEBO ZMENSENi JED-
NOTKY VSTRIKOVANI

Kapacitu jednotky vstfikovani Ize zvysit nebo
shizit, aniz by bylo potfeba ji kompletné
vyménit. Tuto Upravu Ize obvykle provést za
vyhodnou cenu. Zména spodiva v podstaté v
prestavbé valce, Sroubl, PVT a hlavy, které
musi byt navrzeny a ovéreny na zakladé vla-
stnosti stavajiciho lisu.

Technici firmy STEBO Vam jsou plné k dispo-
zici pro spolecné vyhodnoceni proveditelnosti.

Plastifikaéné valce, podobne ako zavitovky,
podliehaju opotrebovaniu z dévodov oteru
alebo korozie. Preto i v tomto pripade stoji za
to venovat naleZiti pozornost vyberu najvhod-
nejSieho materialu na vyrobu valca.

Firma STEBO ponUka na vyrobu valcov mnozs-
tvo materialov najlepSie vyhovujucich zistenym
poziadavkam, ktoré st vhodné i vzhladom na
pouzity material prisluSnej zavitovky tak, aby
bola zaru¢ena primerana obstaravacia cena a
Zivotnost plastifikacnej jednotky.

BIMETALICKE SLITINY / BIMETALICKE ZLIATINY

OZNACENI SLOZKY SLITINY
OZNACENIE ZLOZKY ZLIATINY

FE,NI,CR, B
833 FE, CR, NI, MO, B
S42 NI, CO, CR, MO, B
Sw80 NI, CR, SI, B, WC

TVRDOST (HRC)
TVRDOST (HRC)

58 - 65
64-69
48-56
58-66

DOBRA
VYBORNA
DOSTATECNA
ZNAMENITA

Okrem vyroby Standardnych valcov z nitrido-
vanej ocele (urenych vSade tam, kde nie je
mimoriadne agresivne prostredie), ponuka fir-
ma STEBO rad bimetalickych valcov s roznymi
vlastnostami.

Volba Zzliatiny, z ktorej je vyrobena viozka, pre-
bieha podla toho, ¢i pouzivatel pozaduje odol-
nost’ proti opotrebovaniu alebo odolnost’ proti
korozii, resp. odolnost proti obom faktorom.

ZVACSENIE ALEBO ZMENSENIE
JEDNOTKY VSTREKOVANIA
Kapacitu jednotky vstrekovania je mozné
zvysit alebo znizit bez toho, aby bolo potrebné
ju kompletne vymenit. TUto Upravu je mozné
obvykle vykonat za vyhodn( cenu. Zmena
spoCiva v podstate v prestavbe valca, skrutiek,
PVT a hlavy, ktoré musia byt navrhnuté a ove-
rené na zaklade vlastnosti existujuceho lisu.
Technici firmy STEBO su vam plne k dispozicii
pre spoloéné vyhodnotenie vykonatelnosti.

ODOLNOST VUCI OTERU ODOLNOST VUCI KOROZI
ODOLNOST PROTI OTERU ODOLNOST PROTI KOROZII

DOSTATECNA
DOBRA
ZNAMENITA
VYBORNA



Spicka ve svych riiznych podobach plni funkei
zpétného ventilu, ktery zabranuje prisaku a
zpétnému toku materialu béhem faze vstfiko-
vani. Dokonala nepropustnost ventilu ma tedy
zasadni vyznam. Z tohoto divodu se jedna o
jeden z nejcastéji vyménovanych komponentt
vstfikovaci jednotky.

Firma STEBO navrhuje a dodavéa standardni
$picky s vysokou odolnosti vici opotrebenti,
s vrstvou navarfeného specialniho materialu
v misté, kde dochazi k nejvét§imu otéru, coz
je tfeci plocha mezi ventilem a télem.

V pfipadé zvlasté narocnych aplikaci, pokud
jde o opotfebeni nebo korozi, jsme schopni
dodat na pozadani specialni Spicky s povr-
chovym povlakovanim schopnym zvysit odol-
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SPICKY
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nost jednotlivych komponent( resp. vyrobené
ze specialnich slinutych oceli, které vykazujici
vynikajici odolnosti v(éi opotiebeni. Nase
vyrobni paleta zahmuje kromé standardnich
Spicek také kulové Spicky, Spicky s antiro-
taénim ventilem a michaci $picky.

Spicka vo svojich réznych podobach pini fun-
kciu spatného ventilu, ktory zabraruje prie-
saku a spatnému toku materialu pocas fazy
vstrekovania. Dokonala nepriepustnost’ venti-
lu ma teda zasadny vyznam. Z tohto dévodu
ide o jeden z najCastejSie vymienanych kom-
ponentov vstrekovacej jednotky.

Firma STEBO navrhuje a dodava Standardné
Spicky s vysokou odolnostou proti opotrebo-

HLAVY A TRYSKY

HLAVY A TRYSKY

vaniu, s vrstvou navareného $pecialneho ma-
terialu v mieste, kde dochadza k najvacsiemu
oteru, &o je trecia plocha medzi ventilom a
telom.

V pripade obzvlast narocnych aplikacii, pokial
ide o opotrebovanie alebo koroziu, sme
schopni dodat na poZiadanie Specialne Spicky
s povrchovym povlakovanim schopnym zvysit
odolnost’  jednotlivych  komponentov resp.
vyrobené zo Specialnych spekanych oceli,
ktoré vykazujli vynikajucu odolnost proti
opotrebovaniu. Nasa vyrobna paleta zahfiia
okrem Standardnych $piciek tiez gulové
Spicky, Spicky s antirotaénym ventilom a
mieSacie Spicky.

STEBO nabizi ve svém vyrobnim progra-
mu také hlavy valc a prislusné trysky pro
kompletni dodavku plastifikacnich jedno-
tek.

Jsme schopni vyrobit:

«  specifické standardni trysky

«  trysky v individualnich délkach podle
prani zakaznika

*  hydraulické trysky

o trysky s filtrem

«  trysky s michaem

«  trysky s pruzinovym uzavérem

Nasi technici Vam jsou pIné k dispozici pro
nalezeni pro Vas nejvhodnéjsiho feseni.

STEBO ponuka vo svojom vyrobnom pro-
grame tieZ hlavy valcov a prislusné trysky
pre kompletnu dodavku plastifikaénych je-
dnotiek.

Sme schopni vyrobit:

*  Specificke Standardné trysky

«  trysky v individualnych dizkach podla
priania zakaznika

+  hydraulické trysky

«  trysky s filtrom

«  trysky s mieSacom

«  trysky s pruzinovym uzaverom

Nasi technici su vam plne k dispozicii pre
najdenie pre vas najvhodnejSieho rieSenia.




RENOVACIA ZAVITOVIEK

Opotiebovany  $nek mize  zplsobovat
nejriznéjsi problémy jako je kuprikladu $patna
kvalita plastifikace, nedostatecné vstrikované
mnozstvi materialu apod.

V téchto pripadech mlze byt vyhodnéjsi pris-
toupit nejprve k renovaci nez k vyméné. Opravu
je ve vétSiné pripadl mozné provést. Renovace
$neku spodiva v navareni specialnich material(
na Spicku a po celém stoupani zavitu, tak aby
doslo k obnoveni jeho nominalniho priméru
zavitu. Speciélni navafované materidly maji
rizné vlastnosti, pokud jde o tvrdost a slozeni
na zékladé riznych pouziti. V pfipadé potieby
se provadi nova povrchova Uprava nitridaci.
Timto zplisobem Ize ziskat $nek s dokonce lep-
§i Zivotnosti, nez mél ten plvodni a to rozho-
dné za niz8i cenu.

Na Spicce zavitu se tak ziska mnohem vyssi a
tvrdsi vrstva materialu odolného v(iéi opotre-
beni, nez by mél nitridovany Snek, ¢imz se
docili vétsi odolnosti vici opotrebenti.

Tento zasah nelze ovSem provést ve viech
pfipadech; diky navaru materialu Ize obnovit

vnéj$i primér Sroubu na plvodni nominalni
rozmér, nedojde ale ke zméné jadra Sneku,
pokud tedy problém $patného fungovani,
ktery ved! k vyméné Sroubu, nebyl zplisobem
opotiebenim vnéj§iho priméru, ale opotie-
benim priméru jadra (tedy zménou poméru
komprese), renovace nic nevyresi. V nékterych
pfipadech Ize renovovat jadro, ale pouze na
nékolika malo mistech, v opatném pfipadé
neni oprava optimélni a z ekonomického hle-
diska se nevyplati.

Opotrebovana zavitovka moéze spdsobovat
najroznejSie problémy, ako je napriklad zla
kvalita plastifikacie, nedostatoné vstrekované
mnozstvo materialu a pod.

V tychto pripadoch méze byt vyhodnejsie pri-
stUpit najprv k renovacii ako k vymene. Opravu
je vo vacéSine pripadov mozné vykonat. Reno-
vacia zavitovky spodiva v navareni $peciélnych
materialov na Spi¢ku a po celom stlpani zavitu
tak, aby doslo k obnoveniu jeho nominalneho
priemeru zavitu. Specidlne navarované mate-
rialy maju rézne vlastnosti, o sa tyka tvrdosti a

zZlozenia na zaklade roznych pouziti. V pripade
potreby sa vykonava nova povrchova Uprava
nitridaciou. Tymto spdsobom je mozné ziskat
zavitovku s dokonca lepSou Zivotnostou, ako
mala ta pévodna a to rozhodne za niz$iu cenu.
Na Spicke zavitu sa tak ziska omnoho vys$Sia
a tvrdSia vrstva liatiny odolnej proti opotrebo-
vaniu, ako by mala nitridovana zavitovka, ¢im
sa docieli vacsia odolnost’ proti opotrebovaniu.

Tento zasah vSak nie je mozné vykonat vo
vetkych pripadoch; vdaka navareniu materialu
je mozné obnovit' vonkajsi priemer skrutky na
pévodny nominélny rozmer, neddjde ale k
zmene jadra zavitovky, pokial teda problém
zlého fungovania, ktory viedol k vymene skrutky,
nebol spdsobeny opotrebovanim vonkajsieho
priemeru, ale opotrebovanim priemeru jadra
(teda zmenou pomeru kompresie), renovacia
ni¢ nevyriesi. V niektorych pripadoch je mozné
renovovat jadro, ale iba na niekolkych mélo
miestach, v opacnom pripade nie je oprava
optimalna a z ekonomického hladiska sa
nevyplati.

NAVAROVANE MATERIALY PRO SNEKY / NAVARANE MATERIALY PRE ZAVITOVKY

TYP NAVARO-VANEHO MATE- METODA NAVAROVANi ZAKLAD SLITINY TVRDOST (HRC)
RIALU / TYP NAVARANEHO METODA NAVARANIA TVRDOST (HRC) TRDOTA (HRC)
MATERIALU

Stellite 12 Plasma - TIG Co 45-49
Colmonoy 56 Plasma - TIG Ni 52-56

TIGS Plasma - TIG Fe 58-62

WC HVOF WC 56-60

RENOVACIA VALCOV

Plastifikatni jednotka je nejprve podrobena
peclivé vizualni a rozmérové kontrole a vysle-
dek kontroly je shmut ve zpravé o stavu
opotiebeni. Pfi hodnoceni je vénovana
pozornost druhu otéru, mistu, konstrukénimu
materialu Sneku a valce a zformulovana
nabidka na ekonomicky smysluplnou renovaci.
Pokud k otéru doslo predevsim v koncové ¢asti
vélce, tak je mozné ho vyvlozkovat. V tomto
pfipadé bude vioZka odpovidajici délky dovnitr
vloZena postupem, ktery zaruci zachovani no-
minalniho priméru. Pouzdro je obvykle vyrobe-
no z kalené oceli, ale m(iZe byt i bimetalické.

Pokud by se ovSem otér vyskytoval po celé
délce valce, existuji dvé moznosti renovace:

1 — Pokud rozdil mezi nominalnim a sku-
tecnym prdmérem neni prilis velky (a to i vzhle-
dem k jeho rozmérdm), Ize opravu provést
zvétSenim vnitiniho otvoru do té miry, Zze bu-
dou odstranény vSechny vady. Poté se znovu
provede nitridacni povrchova Uprava (pokud
byl valec plvodné nitridovany). Nasledné se
odpovidajicim zplsobem upravi i vnéjsi primér

Sneku a dale se pouziji vétsi ventily.

2 — Pokud je rozsah otéru tak velky, Ze ne-
umozfiuje zvétSeni vnitfniho otvoru bez
ohrozeni pomér(i komprese apod., Ize provést
kompletni vyvloZkovani valce. Tato varianta
musi byt ovSem vyhodnocena individuéiné
pro kazdy specificky pripad, protoZze se mize
ukazat z ekonomického a funkéniho hlediska
jako zcela nevyhodna.

Plastifikacna jednotka je najprv podrobena
starostlivej vizuélnej a rozmerovej kontrole a
vysledok kontroly je zhmuty v sprave o stave
opotrebovania. Pri hodnoteni je venovana po-
zornost” druhu oteru, miestu, konStrukénému
materiélu zavitovky a valca a sformulovana
ponuka na ekonomicky zmyslupln( renovéaciu.
Pokial k oteru doSlo predovsetkym v koncovej
Gasti valca, je mozne ho vyviozkovat. V tom-
to pripade bude viozka zodpovedajucej dizky
dovnUtra vioZzena postupom, ktory zarudi za-
chovanie nominalneho priemeru. Puzdro je

ODOLNOST VUCI OTERU ODOLNOST VUCI KOROZI
ODOLNOST PROTI OTERU ODOLNOST PROTI KOROZII

Dobra Dobra
Dobra Vyborna
V/yborna Dobra
Znamenita Znamenita

obvykle vyrobené z kalenej ocele, ale moze byt
i bimetalické.

Pokial by sa viak oter vyskytoval po celej dizke
valca, existuju dve moznosti renovéacie:

1 — Pokial rozdiel medzi nominalnym a sku-
toénym priemerom nie je prili§ velky (a to i
vzhladom na jeho rozmery), je mozné opra-
vu vykonat' zvaéSenim vnutorného otvoru do
tej miery, ze budl odstranené vsetky chyby.
Potom sa znovu urobi nitridatna povrchova
Uprava (pokial bol valec pévodne nitridovany).
Néasledne sa zodpovedajlcim spdsobom upravi
i vonkaj$i priemer zavitovky a dalej sa pouziju
vadsie ventily.

2 — Pokial je rozsah oteru taky velky, ze ne-
umoziuje zvadSenie vnutorného otvoru bez
ohrozenia pomerov kompresie a pod., je
mozné urobit kompletné vyvlozkovanie valca.
Tento variant v§ak musi byt vyhodnoteny indi-
vidualne pre kazdy Specificky pripad, pretoze
sa moze ukazat z ekonomického a funkéného
hladiska ako celkom nevyhodny.
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