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PLASTIFIKACE

Vzhledem k tomu, Ze Ize $nek povaZovat za srdce vytlaovaciho stroje,
je evidentni, ze navrh jeho geometrie ma zasadni vyznam pro dosazeni
vynikajicich vykond. Snek navrzeny podle vlastnosti smési a finalniho
vyrobku mize bezpochyby zlepsit kvalitu vyrobku, minimalizovat odpad
a zvysit produktivitu. Z tohoto diivodu vénujeme procesu projektovani a
realizace nasich plastifikacnich $nekd, které mohou byt vyrobeny s ja-
kymkoliv typem profilu, maximalni pozornost.

PLASTIFIKACIA

V/zhladom na to, Ze je mozné zavitovku povazovat za srdce vytlaéacieho
stroja, je evidentné, Ze navrh jeho geometrie ma zasadny vyznam pre
dosiahnutie vynikajlcich vykonov. Zavitovka navrhnuta podla vlastnosti
zmesi a finalneho vyrobku moze bezpochyby zlepsit kvalitu vyrobku, mi-
nimalizovat odpad a zvysit produktivitu. Z tohto dévodu venujeme pro-
cesu projektovania a realizacie naSich plastifikatnych zavitoviek, ktoré
moZzu byt vyrobené s akymkolvek typom profilu, maximalnu pozornost.

NaSe standardni plastifikaéni Sneky jsou vyrabény z nitridované oceli
0 konecné tvrdosti 1000-1050 HV. V pfipadé naroénych aplikaci jsme
schopni dodat na pozadani i nitridované $neky s navarenym antiotéro-
vym materidlem na zavitu, Sneky z kalené oceli a Sneky ze specialnich
materialtl pro velmi narocna pouziti. Profil $nek mize byt bud standardni
pro zpracovani riiznorodych typ(i material(i, nebo specialni podle smési,
ktera se ma vytladovat, a podle finalniho vyrobku.

Ve druhém pfipadé Ize dosahnout lepsi plastifikace a vyssi produktivity.

ZAVITOVKY

Na$e Standardné plastifikacné zavitovky su vyrabané z nitridovanej ocele
s koneénou tvrdostou 1 000 — 1 050 HV. V pripade naro¢nych aplikacii
sme schopni dodat na poZiadanie i nitridované zavitovky s navarenym
antioterovym materialom na zavite, zavitovky z kalenej ocele a zavitovky
zo Specialnych materidlov pre velmi naroéné pouZitia. Profil zavitoviek
méZze byt bud Standardny na spracovanie réznorodych typov materialov,
alebo Specialny podla zmesi, ktora sa ma vytlacat, a podla finaineho
vyrobku. V druhom pripade je mozné dosiahnut lepsiu plastifikaciu a
vy$Siu produktivitu.



NaSe standardni valce jsou vyrobeny z nitridované oceli a opatieny ryho-
vanim pro tlakové pinéni. Pro materialy, pro néz je toto feSeni nevhodné,
je uréen vnitini hladky otvor.

Na pozadani jsme schopni dodat i bimetalické valce s vlozkou ze spe-
cialni slitiny. Volba slitiny probiha podle toho, zda uzivatel pozaduje
odolnost proti opotiebeni nebo odolnost proti korozi resp. odolnost v{iéi
obéma faktordm.

VALCE

Nase Standardné valce su vyrobené z nitridovanej ocele a opatrené ryho-
vanim pre tlakové pinenie. Na materialy, pre ktoré je toto rieSenie nevho-
dné, je urCeny vnutorny hladky otvor.

Na poziadanie sme schopni dodat' i bimetalické valce s vioZkou zo $pec-
ialnej zliatiny. Volba zliatiny prebieha podla toho, ¢i pouzivatel poZaduje
odolnost proti opotrebovaniu alebo odolnost’ proti korozii, resp. odolnost
proti obom faktorom.

TERMOREGULACE

Kontrola teploty v riiznych Usecich véalce je zaruéena kombinaci keramic-
kych topnych odporti a ventilatort (po jednom pro kazdy Usek) instalo-
vanych pfimo na ochranny kryt. Tyto kryty jsou vyrobeny z nerezavéjici
oceli INOX a tepelné izolovany pomoci mineralni vaty jednak za Ucelem
ochrany operatora a jednak pro absorpci tepla, diky ¢emuz se docili
velké energetické Uspory. Odecitani teploty kazdého jednotlivého Useku
je zaji$téno termodlankem Fe-Co.

TERMOREGULACIA

Kontrola teploty v réznych Usekoch valca je zarucena kombinaciou kera-
mickych ohrievacich odporov a ventilatorov (po jednom pre kazdy Usek)
inStalovanych priamo na ochranny kryt. Tieto kryty s vyrobené z nehr-
dzavejlcej ocele INOX a tepelne izolované pomocou mineralnej vaty je-
dnak s cielom ochrany operéatora a jednak pre absorpciu tepla, vdaka
¢omu sa docieli velkd energeticka Uspora. OdCitanie teploty kazdého
jednotlivého Useku je zaistené termodlankom Fe-Co.
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Usek plnéni valce je dle potfeby tepelné regulovan, pomoci vnitfniho
okruhu chladici vody mezi vnitfnim pouzdrem a obalem resp. pomoci
vnéj§iho prstence namontovaného pfimo na vélec vyrobeny z jediného
kusu.

Teplota chladici vody miZe byt snadno kontrolovana diky termoclanku,
umisténém na obalu valce. Pro snadnéjsi pinéni méa vélec v tomto Use-
ku vnitfni podéiné ryhovani. V pripadé pouZiti material(i, pro néZ je toto
feSeni nevhodné, je uréen vnitini hladky otvor.

PLNENIE

Usek plnenia valca je prihodne tepelne regulovany pomocou vnitorného
okruhu chladiacej vody medzi vnitornym puzdrom a drziakom, resp. po-
mocou vonkajsieho prstenca namontovaného priamo na valec vyrobeny
z jediného kusa.

Teplota chladiacej vody moZe byt lahko kontrolovana vdaka termoclanku
umiestnenému na drziaku valca. Pre [ahSie plnenie ma valec v tomto
tseku vnitorné pozdizne ryhovanie. V pripade pouzitia materialov, pre
ktoré je toto rieSenie nevhodné, je uréeny vnitorny hladky otvor.

#)D — P

REDUKCNi PREVODOVKA

Redukéni pfevodovky s rovnobéznymi osami vyvinuté pro minimalizaci
hluénosti a zaruceni vysokych vykon(i mohou byt dodavany se dvéma
dvojicemi ozubenych kol (na$ standard) nebo se tfemi dvojicemi ozu-
benych kol pro dosazeni redukénich prevodi az do velikosti 125.
Pfevodovky se tfemi dvojicemi ozubenych kol umoziuji, vzhledem k
véts$i rozteci mezi vstupni a vystupni hfideli, kompaktnéj$i formu extru-
déru. Spojeni mezi prevodovkou a motorem miize byt pfimé nebo po-
moci femen( a femenic. Jako alternativa ke klasickému pohonu prevo-
dovka/motor, jsou k dispozici motory Torque.

REDUKCNA PREVODOVKA

Redukéné prevodovky s rovnobeznymi osami, vyvinuté pre minimalizaciu
hluénosti a zaru€enie vysokych vykonov, mézu byt dodavané s dvoma
dvojicami ozubenych kolies (nas Standard) alebo s tromi dvojicami ozu-
benych kolies pre dosiahnutie redukénych prevodov az do velkosti 125.
Prevodovky s tromi dvojicami ozubenych kolies umoziuijl, vzhladom na
vacsi rozstup medzi vstupnym a vystupnym hriadelom, kompakinejsiu
formu extrudéra. Spojenie medzi prevodovkou a motorom méze byt pria-
me alebo pomocou remefiov a remenic. Ako alternativa ku klasickému
pohonu prevodovka/motor, su k dispozicii motory Torque.
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POLOEXTRUDERY

CiL: VSESTRANNOST POUZITI

Velikosti nami vyrabénych poloextrudérd se pohybuji
od priiméru 12 mm az do 200 mm, s rliznymi poméry
L/D podle zpracovavaného materidlu a poZadov-
aného vyrobku.

Finalni rozméry jako pfipojovaci rozméry jsou
pfizplisobovany riznym pozadavkim nasich klientd,
které nemusi vZdy souhlasit s technickymi vlastnost-
mi standardnich strojd.

Dodéavka poloextrudéru bez loZe a bez elektrického
rozvadéce je, podle nadeho nazoru, dalsi vyhodou
pokud jde o univerzalnost pouZiti, nebot timto zpu-
sobem Ize stroj pfizpUsobit riznym typdm vyroby
(vyfukované vyrobky, félie, desky, potrubi, profily,
granule, apod.) a rliznym poZadavkim i na typ
rozméru. Poloextrudéry mohou byt vyrobeny bud
podle naseho designu, nebo podle specifikaci a
designu dodaného klientem, samoziejmé pfi zacho-
vani maximalni divérnosti sdélenych tdajd.

S timto vyrobkem oslovujeme tedy jak finélni uZiva-
tele, tak vyrobce vytladovacich linek.

Pro finéini uZivatele to znamena moznost renova-

ce nebo pfemény stavajici zastaralé nebo malo
vykonné vytlaovaci linky prostfednictvim vymény
vytlatovaci jednotky za novou, ndmi navrZenou, a to
s nizkymi pofizovacimi naklady.

Viyrobetim kompletnich vytlagovacich linek mizeme
dodat jiZ smontované a na miru navrzené vytlacova-
ci jednotky véetné pohoni a termoregulace vho-
dnych pro dany typ planované vyroby.

CIEL: VSESTRANNOST POUZITIA

Velkosti nami vyrabanych poloextrudérov sa
pohybuji od priemeru 12 mm az do 200 mm, s
réznymi pomermi L/D podla spracovavaného mate-
rialu a poZadovaného vyrobku.

Finalne rozmery ako pripéjacie rozmery su prispé-
sobované réznym poZiadavkdm nasich klientov,
ktoré nemusia vzdy suhlasit s technickymi vlast-
nostami Standardnych strojov.

Dodavka poloextrudéra bez 16Zka a bez elektrického

rozvadzaca je, podlfa nasho nézoru, dalSou vyho-
dou, ¢o sa tyka univerzalnosti pouZitia, pretozZe tymto
spdsobom je mozZné stroj prispdsobit réznym typom
vyroby (vyfukované vyrobky, félie, dosky, potrubia,
profily, granule, a pod.) a réznym poZiadavkam i na
typ rozmeru. Poloextrudéry mézu byt vyrobené bud
podra nasho dizajnu, alebo podfa Specifikacii a dizaj-
nu dodaného klientom, samozrejme pri zachovani
maximalnej dévernosti oznamenych Udajov.

S tymto vyrobkom oslovujeme teda ako finalnych
pouzivatelov, tak vyrobcov vytlacacich liniek.

Pre findlnych pouZivatelov to znamenéa moznost re-
novécie alebo premeny existujucej zastaranej alebo
maélo vykonnej vytlacacej linky prostrednictvom vym-
eny vytlaCacej jednotky za novl, nami navrhnutl, a
to s nizkymi obstaravacimi nakladmi.

V/yrobcom kompletnych vytla&acich liniek méZzeme
dodat’ uZ zmontované a na mieru navrhnuté vyt-
|&Cacie jednotky vratane pohonov a termoregulécie
vhodnych pre dany typ planovanej vyroby.

TECHNICKE VLASTNOSTI RADY ST / TECHNICKE VLASTNOSTI RADU STST

Vélec s pouzdrem pro tlakové pInéni s chlazenim, vhodny profil Sneku, moZnost motoru Torque.
Valec s puzdrom na tlakové pinenie s chladenim, vhodny profil zavitovky, moZnost motora Torque.

ST 40 ST50 ST 65 ST80 ST 100 ST120

Rozmér $neku / Rozmer zavitovky  mm

LD 25
V/ykon motoru / \iykon motora Kw 15
Otécky Sneku / Otacky zavitovky ~ 1/min ~ 75/150
Termoregulat::ni' any / No. 3
Termoregulacné zény

Vitonemoregice w72
Vit ventéory w021
VYKON

PPVC Kgh 50
UPVC Kg/h 35
PP Kgh

HDPE Kg/h

LDPE Kgh

30 25 30 25 30 25
19 31 36 49 55 65
75150  75M50 75150 75150 75150  75/150
4 4 5 4 5 4
78 12 135 156 18 216
036 036 045 1 125 1

80 130 170
60 100 120
45 70 120
55 80 120
70 90 140

Na pozadani Ize dodat extrudéry s jinymi rozméry / Na poziadanie je mozné dodat extrudéry s inymi rozmermi.
Maze dojit ke zméné technickych dajli bez predchoziho upozoméni / Moze dojst k zmene technickych idajov bez predchadzajiceho upozornenia.
V/yrobni idaje jsou orientacni a variabilni podle materiald, profilu $neku, rdznych nastaveni / Vyrobné tdaje st orientacné a variabilné podla materialov, profilu zavitovky, réznych nastaveni.

30 25 30 25 30
73 87,6 97,3 138 165
751150 751150 751150 75150  75/150
5 5 6 5 6
255 21 30,6 36 39,6
1,25 1,85 2,22 1,85 2,22
290 450
220 330
180 320 400
200 350 450
280 360 500
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